
金属ブラシ

養生テープ

台座裏面

下地：Ｈ形鋼 /Ｌアングル 下地：金属部
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〈パイラックシリーズ〉

適合フランジ厚 : 3 ～ 12　ボルト径 :M6×25
適合フランジ厚 : 3 ～ 16　ボルト径 :M6×25
適合フランジ厚 : 9 ～ 24　ボルト径 :M6×25
適合フランジ厚 :17 ～ 32　ボルト径 :M8×30
適合フランジ厚 :17 ～ 45　ボルト径 :M8×45

Z-PH1S
Z-PH1
Z-PH1W
Z-PH2W
Z-PH3W〈Ｔ型ステイシリーズ〉 〈Ｔ型ステイ接着台座シリーズ〉

〈Ｔ型ステイ＆パイラック〉 〈Ｔ型ステイ 接着用台座シリーズ〉

Ｔ型ステイをクランプで設置する 〈Ｔ型ステイ 接着用台座〉を接着剤で設置する

1 クランプ留め

・接着箇所を金属ブラシなどで生地の部分が出るまで表面を削り取ります。
・台座の裏面はサンドブラスト仕上げで目荒し加工済みです。

2 接着留め

Ｔ型ステイのシャフトをクランプ
の孔に通してから、フランジに取
付ける

クランプのボルトを締めて、クラ
ンプとＴ型ステイ台座、フランジ
を固定する

下地台座の面積（30×50）を削り、
目荒しする。養生テープを使用

台座の裏面に接着剤を塗布する。
裏面はサンドブラスト加工を施し
接着力を高めています

しっかりと押さえつけて、硬化し
てからワイヤーを設置する

Ｔ型ステイ台座（t5）

フランジ

〈エフレックスボンド〉 〈メタルグリップ接着剤〉

2

設置イメージ W-2 防鳥ワイヤー ステイの取付〈クランプ留め／接着留め〉>> ADVAN CORPORATION

www.advan-group.co.jp

設置イメージ
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